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JEDNOSKLADNIKOWE AROMATYCZNE SPOIWO POLIURETANOWE DO
KRUSZYW | GRANULATOW GUMOWYCH
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CHARAKTERYSTYKA

Prosta aplikacja.

Doskonate wiasciwosci mechaniczne.

Doskonata elastycznos¢ na nawierzchniach asfaltowych.

Wysoka odpornos¢ na hydrolize, scieranie i starzenie.

Dobra odpornosé na agresywne chemikalia.

Do uzytku w obszarach ruchu pieszego.

Przepuszczalnosé¢ pary wodne;j.

Sklasyfikowane w kategorii odpornosci ogniowej BFL-S1.

Przyczynia sie do uzyskania punktéw do certyfikacji LEED.

Spetnia wymogi normy 1504-2 dla powtok.

TEMPERATURA APLIKACJI TEMPERATURA ROBOCZA
Mozliwos¢ stosowania w temperaturze podtoza Nie traci wlasciwosci w temperaturze
od +8°C do +30°C. od -30°C do +90°C.

ZASTOSOWANIE

Alifatyczne spoiwo poliuretanowe do:

e zewnetrznych jastrychow kamiennych, takich jak: kamienny dywan, drenaz, zwir przy basenie itp.
e gumowej podtogi chronigcej przed wypadkami na placach zabaw, boiskach sportowych, chodnikach itp.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA

e Obrabiane powierzchnie muszg by¢ czyste, zwarte i wolne od kurzu i zanieczyszczen substancjami
obcymi (brud, olej, smar, itp.).

e Podtoze cementowe, po odpowiednim mechanicznym przygotowaniu musi wykazywac odpornosé
powierzchni na zerwanie >1,5 MPA, mierzong przy uzyciu odpowiednich narzedzi.

e W przypadku podtozy ceramicznych lub starych powtok zywicznych nalezy po odpowiednim
przygotowaniu mechanicznym sprawdzi¢ ich przyczepnos¢ do podtoza i brak sladéw zanieczyszczen.

e Uszkodzone spoiny, dziury i inne nieréwnosci nalezy odpowiednio wypoziomowac i naprawi¢ za pomocg
zaprawy epoksydowej typu STARCEMENT 385 lub zaprawy epoksydowej typu DUROGLASS P1/2
odpowiednio obcigzonej kwarcem lub zageszczaczem ADDENSANTE NT2.

Przed natozeniem powtoki nalezy zeszlifowaé powierzchnie. Wybor metody przygotowania mechanicznego
(piaskowanie, szlifowanie, wygtadzanie, Srutowanie lub frezowanie) nalezy wybra¢ na podstawie warunkow
podfoza i rodzaju powioki, ktéra ma by¢ zastosowana.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Gotowy do uzycia jednosktadnikowy produkt do mieszania z kruszywami (marmur, ceramizowany kwarc itp.)
lub granulatem gumowym.

Orientacyjny stosunek waha sie od 1:15 do 1:20 w zaleznosci od topologii i rozmiaru uzytego wypetniacza oraz
koncowej grubosci, jakg nalezy osiggnac.
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APLIKACJA PRODUKTU

STARFLEX T BINDER, w zaleznos$ci od pozadanej grubosci, moze by¢ rozprowadzany jako jastrych za
pomocg gtadkiej kielni. Nastepnie nalezy zagesci¢ mechanicznie lub recznie.

Orientacyjne zuzycie STARFLEX T BINDER rézni sie w zalezno$ci od granulacji kruszywa, na przyktad:

e 0,8-1 kg/m2/cm grubosci, z kwarcem/zwirem 3-8 mm, w stosunku 1:15
e 0,6/0,7 kg/m2/cm grubosci, z kwarcem/zwirem 5-15 mm w stosunku 1:20
Poniewaz jest to materiat alifatyczny, nie wykazuje zotkniecia z uptywem czasu i moze by¢ stosowany réwniez z

kruszywami takimi jak "carrara white".
Po wyschnieciu produkt nie zmienia zasadniczo barwnego aspektu zastosowanych kruszyw.

OSTRZEZENIA | SRODKI OSTROZNOSCI

e Nalezy upewni¢ sie, ze kruszywo jest idealnie suche zeby unikng¢ tworzenia sie piany i/lub
pecherzykéw powietrza.

e Splywajaca i stojgca woda pochodzgca z podtoza lub z poprzednich proceséw mycia lub ze zjawisk
meteorologicznych musi zosta¢ usunieta lub osuszona za pomocg odpowiednich srodkéw.

BEZPIECZENSTWO | CZYSTOSC

Podczas stosowania tych produktéw zaleca sie uzywanie gogli, masek i rekawic gumowych oraz
wszystkich srodkéw ochrony indywidualnej wymaganych przez obowigzujgce przepisy.

Narzedzia nalezy doktadnie wyczy$ci¢ przy uzyciu DILUENTE 6.

Wiecej informaciji na temat srodkéw ostroznosci podczas stosowania mozna znalez¢ w karcie
charakterystyki.
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DANE TECHNICZNE

Kolor transparentny
Ciezar objetosciowy UNIEN I1SO 2811-1 | 1.11 £ 0.05 kg/l
Lepkos$é w temp. 25°C EN ISO 2555 4000 mPa's
Substancje nielotne EN ISO 3251 99% wagowo
Zywotnos$é w 25°C EN ISO 9514 60 min.

Czas utwardzania w temp. 22°C

i 50% wilgotnosci wzglednej

- ruch pieszy z zachowaniem ostroznosci: 8 godz.
- catkowite utwardzenie: 7 dni

Przechowywanie Produkt w oryginalnie zamknietym opakowaniu
przechowywany w suchym i chronionym miejscu w
temperaturze od +5°C do +35°C zachowuje trwatosé
przez 12 miesiecy.

DYSTRYBUTORW POLSCE

<0®> MAXFLOOR

MAXFLOOR Spétka z 0.0.

ul. Szlachecka 191, 32-080 Brzezie tel.
12 378 40 00, tel. kom. 736 861 940
biuro@maxfloor.pl; www.maxfloor.pl

Dane i instrukcje podane w niniejszej karcie, oparte na najlepszych doswiadczeniach praktycznych i laboratoryjnych, nalezy w kazdym przypadku traktowac¢ jako
orientacyjne. Biorgc pod uwage rézne warunki uzytkowania i interwencje czynnikéw niezaleznych od MPM (wsparcie, warunki srodowiskowe, kierunek uktadania
technicznego itp.), kazdy, kto zamierza go uzywac, jest zobowigzany do ustalenia, czy produkt nadaje sie do uzycia. Nasze zobowigzanie gwarancyjne jest
ograniczone do jakos$ci i stato$ci gotowego produktu w odniesieniu do powyzszych danych, wylgcznie w przypadku kart technicznych opatrzonych pieczecia i
kontrasygnatg naszego oddelegowanego personelu na miejscu. Ponadto klient jest zobowigzany do sprawdzenia, czy wartosci te sg wazne dla danej partii
produktu i nie zostaly zastgpione przez kolejne wydania i/lub nowe formuty. Zawarte dane moga ulec zmianie w dowolnym momencie bez uprzedniego

powiadomienia przez MPM.
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