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STARFLEX MONO 100
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CHARAKTERYSTYKA

Wysoka przyczepnos¢ na roznych podtozach: betonie, membranie bitumicznej, PCV itp.

Doskonata elastycznos$¢ nawet w niskich temperaturach.

Wodoodpornosé.

Przepuszczalno$¢ pary wodnej.

Dostepny w wers;ji z certyfikatem ogniowym Broof T4.

Doskonata zdolnos¢ mostkowania peknie¢.

Odporny na state zanurzenie w wodzie.

Odporny na sScieranie, warunki atmosferyczne.

Przyczynia sie do uzyskania punktow do certyfikacji LEED.

Spetnia wymagania normy 1504-2 dla powtok: produkt do ochrony przed zagrozeniami penetracyjnymi 1.3,
kontrola wilgotno$ci 2.2, wzrost rezystywno$ci 8.2.

TEMPERATURA APLIKACJI TEMPERATURA ROBOCZA
Mozliwo$¢ stosowania w temperaturze podtoza Nie traci wiasciwosci w temperaturze
od +5°C do +35°C, wilgotno$¢ wzgledna <85%. od -40°C do +80°C, temperatura szokowa +200°C.

ZASTOSOWANIE

Hydroizolacja ze wzmocnieniem lub bez:

e Zadaszenia, tarasy, balkony. e Plyty mostéw i wiaduktow.
e Zbiorniki, kanaty, rurociagi. e Hydroizolacja pod ptytkami.
e Dachy ocieplane piang PU. e Hermetyzacja azbestu.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA

e Powierzchnie przeznaczone do obrébki muszg by¢ twarde, zwarte, wolne od kurzu i zanieczyszczen
substancjami obcymi (brud, olej, smar, srodki antyadhezyjne itp.).

e Podtoze cementowe, po odpowiednim mechanicznym przygotowaniu musi wykazywaé odpornos¢
powierzchni na zerwanie >1,5 MPA, mierzong przy uzyciu odpowiednich narzedzi.

e W przypadku podtozy ceramicznych lub starych powtok zywicznych nalezy po odpowiednim
przygotowaniu mechanicznym sprawdzi¢ ich przyczepnos¢ do podtoza i brak sladéw zanieczyszczen.

e W przypadku powierzchni pionowych (wanny, baseny, zbiorniki itp.) przygotowanie mozna przeprowadzi¢
poprzez piaskowanie na sucho, na mokro lub mycie wodg pod wysokim cisnieniem (300 bar).

Przed pofozeniem nalezy koniecznie podtoze przygotowaé. Wybdr metody przygotowania mechanicznego
(piaskowanie, szlifowanie, wygtadzanie, Srutowanie lub frezowanie) nalezy dobiera¢ w oparciu o warunki
podtoza i rodzaj powtoki, ktéra ma zostac¢ zastosowana.

MEMBRANY BITUMICZNE: przygotowanie powierzchni poprzez mycie wodg pod $rednim i wysokim cisnieniem
(> 300 bar), w celu uzyskania czystej powierzchni wolnej od wszelkich zanieczyszczen.

Mozliwos¢ stosowania bezposrednio STARFLEX MONO 100, w innym przypadku natozenia PRIMER 0230,
specjalnie opracowanego gruntu poliuretanowego do uktadania membran hydroizolacyjnych utwardzajgcych sie
wilgocig. Orientacyjne zuzycie produktu 150 g/m?2. Dostepny takze w wersji ultraszybkiego PRIMER 0230 R.

Alternatywnie, w przypadku pokrycia z papy, aplikacja za pomocg watka lub natrysku bezpowietrznego podktadu
STARCEMENT 5/A na bazie dwusktadnikowych zywic epoksydowych w dyspersji wodnej, z zuzyciem 0,1 kg/m?
rozcienczonego w stosunku 1:1 z wodg, w celu skonsolidowania warstwy ochronnej tupka membran
bitumicznych.

PLYTKI: doktadne oczyszczenie podioza detergentami i przeszlifowanie w celu usunigcia potysku powierzchni.

Naktadanie watkiem Ilub natryskiem hydrodynamicznym dwusktadnikowego podktadu antykorozyjnego
DUROGLASS FF4416 o przyczepnosci na powierzchniach metalowych i innych materiatach, przy zuzyciu 0,2
kg/m?2.

Alternatywnie mozna zastosowa¢ DUROGLASS P1/2, dwuskfadnikowy, niezawierajgcy rozpuszczalnikow,
epoksydowy $rodek mocujgcy do grubych warstw szpachlowych (od 0,3 kg/m?). W wiekszosci przypadkow ptytki
wymagajg wyroéwnania, aby wyeliminowac fugi i zabezpieczy¢ je przed podcigganiem wilgoci. Dlatego zalecamy
zapobiegawcze zastosowanie DUROGLASS FU BIANCO TIX i/lub DUROGLASS FU RAPID.

BETON: powierzchnie muszg by¢ nosne, suche, wolne od luznych warstw, kurzu, zanieczyszczen. Czyszczenie
moze by¢ wykonane przez piaskowanie, mycie pod cisnieniem, strumieniowanie srutowe.

Aplikacja za pomocg watka lub natrysku bezpowietrznego gruntujgcego preparatu antykorozyjnego
DUROGLASS FF4416 dwusktadnikowego o wtasciwosciach adhezyjnych do réznego rodzaju powierzchni, przy
zuzyciu 0,2 kg/mZ.

Alternatywnie mozna zastosowa¢ PRIMER 0260, jednosktadnikowy, szybko-rozpuszczalny poliuretan (0,15-0,20
kg/m?). Do grubego wygtadzania nalezy zastosowa¢ dwusktadnikowa, niezawierajgcg rozpuszczalnikow kotwe
epoksydowg DUROGLASS P1/2 (od 0,30 g/m?).
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PODLOZA MOKRE: przygotowanie powierzchni poprzez mycie wodg pod wysokim ci$nieniem (>250 bar) lub
piaskowanie, a nastepnie odkurzanie resztek pytu, w celu uzyskania czystej powierzchni wolnej od wszelkich
zanieczyszczen, a tym samym odpowiedniej do pdzniejszej aplikacji systemu hydroizolacyjnego.

Natozenie dwdch warstw specjalnego, trojsktadnikowego podktadu na bazie zywic epoksydowych do
przygotowania wilgotnych powierzchni betonowych DUROGLASS FU BIANCO TIX rozcienczonego 15% woda,
przy orientacyjnym zuzyciu 0,5 kg/m? na warstwe.

Alternatywnie zastosowa¢ dwuskfadnikowy podktad na bazie zywicy epoksydowej DUROGLASS FU RAPID,
rozcienczonego 15% wodg, o orientacyjnym zuzyciu 0,50 kg/m? i nastepnie zasypa¢ kwarcem o gradagiji
0,1-0,3 mm.

DREWNO: zastosowanie PRIMER 0230, kotwy poliuretanowej opracowanej specjalnie do uktadania membran
hydroizolacyjnych utwardzanych wilgocig. Orientacyjne zuzycie produktu 0,15 kg/m?2.

Ewentualnie zastosowa¢ dwusktadnikowy podktad epoksydowy DUROGLASS FF 4416 o orientacyjnym zuzyciu
0,2 kg/m?.

ALUMINIUM/ZELAZO: naktadanie watkiem lub natryskiem hydrodynamicznym dwusktadnikowego podktadu
odpornego na korozje DUROGLASS FF4416 o przyczepnosci do réoznych rodzajow podtoza, przy zuzyciu 0,2
kg/m2. W razie potrzeby wykona¢ kolejne reczne przyklejenie samoprzylepnej tasmy butylowej pokrytej widkning
na zaktady blachy w kierunku prostopadtym do potaci dachu, w celu roztozenia naprezen.

PCVITPO/EPDM: przygotowanie powierzchni poprzez mycie wodg pod wysokim ci$nieniem (> 300 bar), tak aby
powierzchnia byta wolna od jakichkolwiek zanieczyszczen, nadajgca sie do pdzniejszego natozenia systemu
hydroizolacyjnego.

Natozenie jednosktadnikowego, elastycznego aktywatora przyczepnosci PRIMER 0130 na bazie zywic
poliuretanowych w zuzyciu 0,15 kg/m?2.

Alternatywnie zastosowa¢ dwusktadnikowy podktad antykorozyjny DUROGLASS FF4416 o przyczepnosci na
réznych rodzajach powierzchni, przy zuzyciu 0,2 kg/m?2.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Produkt jednosktadnikowy gotowy do uzycia po doktadnym wymieszaniu przez 3-4 minuty przy uzyciu
odpowiedniego sprzetu.

ROZCIENCZANIE | KOLOR

W razie potrzeby mozna rozcienczy¢ rozpuszczalnikiem DILUENTE 15 w ilosci 5% wagowych. Nie stosowac
rozcienczalnikdw zawierajgcych grupy reaktywne np. alkohole. Nieodpowiednie rozcienczalniki powoduja, ze
produkt nie twardnieje.

W celu zwigkszenia predkosci utwardzania uzy¢ maksymalnie 3 - 4% przyspieszacza ACCELLERANTE 1. Nie
przekracza¢ wskazanej ilosci ACCELLERANTE 1, w przeciwnym razie produkt nie stwardnieje.
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APLIKACJA PRODUKTU T 7\

STARFLEX MONO 100 mozna stosowac¢ zaréwno z wtdkning systemowg jak i bez niej.

Produkt mozna naktadac:
e pedzlem
e watkiem (niezbedny przy zbrojeniu wtdkning systemowag)
e natryskiem bezpowietrznym przy cisnieniu 130-150 bar i dyszach 0,031” - 0,035” - produkt rozciehczy¢
5-8% DILUENTE 15, zastosowa¢ pompe Graco Mark V, dysze 421-423, cisnienie 200 bar, srednica rury
1/2 cala (pierwsze 15 metréw), 3/ 8 cali (po 15 metrach), 1/4 cala (ostatnie 1-2 metry) lub TECNOSPRAY/
E16 przy cisnieniu 180-200 bar z dyszami 19-21".

Jako niewzmacniang warstwe hydroizolacyjng - naktada¢ co najmniej dwie warstwy produktu przy
zuzyciu 0,6-0,8 kg/m? dla pierwszej warstwy i 0,6-0,9 kg/m? dla drugiej, w odstepie czasowym od 10 do
maksymalnie 48 godzin. Mozna naklada¢ do 0,80 kg/m? na warstwe w poziomie lub przy ograniczonych
nachyleniach bez wzmocnienia.

W przypadku systemu wzmocnionego - pierwszg warstwe membrany hydroizolacyjnej STARFLEX
MONO 100 nakfada¢ w ilosci co najmniej 0,7-1,0 kg/m2. Natozenie Swiezej warstwy wiokniny poliestrowej
STARTEX NW lub STARTEX NW DETAILS na swiezg warstwe, zwracajgc uwage, aby idealnie przylegata do
znajdujgcej sie pod spodem warstwy hydroizolacyjnej, a nastepnie natozy¢ drugg warstwe poliuretanowej
membrany hydroizolacyjnej STARFLEX MONO 100 w proporciji 0,60-0,8 kg/m?2.

Hydroizolacja pod ptytki - aplikacja pierwszej warstwy membrany hydroizolacyjnej STARFLEX MONO 100
w ilosci 1,2 kg/m?. Natozenie warstwy wiokniny poliestrowej STARTEX NW lub STARTEX NW DETAILS
na swiezg warstwe widkniny poliestrowej, zwracajgc uwage na to, aby idealnie przylegata do znajdujgcej sie
pod nig warstwy hydroizolacyjnej, a nastepnie natozenie drugiej warstwy poliuretanowej membrany
hydroizolacyjnej STARFLEX MONO 100 w ilosci 1,0 kg/m2. Swiezg powierzchnie zasypa¢ kwarcem o
uziarnieniu co najmniej 0,1-0,5 mm w celu odpowiedniego wigzania dla kleju do ptytek.

PONOWNA APLIKACJA PRODUKTU

Na produkt STARFLEX MONO 100 mozna nakfada¢ dowolng jedno- lub dwusktadnikowg ptynng membrane
poliuretanowo-polimocznikowg w ciggu 24 godzin. Jesli nie jest mozliwe dotrzymanie czasu ponownej aplikacji,
nat6z warstwe PRIMER 0130.

Przykiad.
Po minimum 24 godzinach i maksymalnie 48 godzinach na warstwe hydroizolacyjng mozna natozy¢ niezétkngca
kolorowa warstwe ochronng, takg jak STARFLEX MONO TOP, w ilosci 0,15 — 0,4 kg/m>.

Alternatywnie zastosowanie dwusktadnikowej, elastycznej gtadzi szpachlowej na bazie zywic poliuretanowych
odpornych na promieniowanie UV alifatycznych typu POLISTAR E/P o orientacyjnym zuzyciu 0,15 kg/m?2.
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OSTRZEZENIA | SRODKI OSTROZNOSCI

e Produkt utwardza sie pod wptywem wilgoci. Na szybkos¢ utwardzania duzy wptyw ma wilgotno$c¢
wzgledna otoczenia.

BEZPIECZENSTWO | CZYSTOSC

Podczas stosowania tych produktéw zaleca sie zaktadanie okularéw ochronnych, masek i rekawic gumowych
oraz wszelkich srodkéw ochrony osobistej wymaganych obowigzujgcymi przepisami.

Po uzyciu doktadnie oczysci¢ narzedzia za pomocg DILUENTE 15.

Wiecej informaciji na temat srodkéw ostroznosci dotyczgcych stosowania znajduje sie w karcie charakterystyki.
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APLIKACJA

Oczyszczenie powierzchni i przygotowanie Wzmocnienie obwodu i detali konstrukcyjnych
podtoza. ptynng membrang STARFLEX i tkaning STARTEX
NW DETAILS.

Natozenie specjalnego podktadu na istniejaca Aplikacja pierwszej warstwy ptynnej membrany
powierzchnie. STARFLEX.

Utozenie tkaniny STARTEX. Natozenie drugiej warstwy ptynnej membrany
STARFLEX.
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DANE TECHNICZNE

Kolor

szary, biaty, czerwony. Inne kolory na zaméwienie

Ciezar objetosciowy

UNI EN ISO 2811-1

1,59 + 0,05 kg/l

Lepkos¢ w temp. 20°C

UNI EN ISO 2555

7500 £ 1500 mPa*s

Zawartos¢ ciata statego

UNI EN ISO 3251

90+2% wagi
82+1% objetosci

Czas utwardzania w temp. 22°C

i 50% wilgotnosci wzglednej

- suchopyto$¢*: 7 - 9 godzin

- odpornosé¢ na deszcz: 7 godzin

- ponowna aplikacja: maksymalnie 24 godziny
- catkowite utwardzenie: 10 dni

*Szybko$c¢ osiggniecia stanu ,bez Sladow” zalezy od
ilosci ACCELERANTE 1

Przepuszczalnos¢ EN 1062-6 Sd>50m

dwutlenku wegla

Przepuszczalnos$é pary UNI ISO 7783-2 Sd<5m

wodnej

Absorpcja kapilarna i EN 1062-3 < 0,1 kg/m? - h°-®

przepuszczalnosé wody

Odpornosé¢ na bezposrednie | EN 1542 > 4,0 MPa

naprezenia rozciggajace

Mostkowanie peknieé EN 1062-7 Metoda A statyczna: A5 (23°C)
Metoda B dynamiczna: B4.2 (23°C)

Odpornos¢ na zuzycie EN I1SO 5470-1 Szlifierka H22 - 1000 g, 1000 rpm < 350 mg

Odpornos¢ na uderzenia EN ISO 6272 4Nm

Wiazanie z Swiezym EN 13578 Nie puchnie, nie peka, nie tuszczy sie

betonem

Wytrzymalos¢ na rozciaganie | UN| EN 12311-2 >4 MPa

Wydtuzenie przy zerwaniu UNI EN 12311-2 > 450%

Twardos¢ Shore’a A EN ISO 868 70

Odpornosé¢ na UV (INVE 2000) Optymalna

Lampa P-500W 580 godzin w 70°C
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DANE TECHNICZNE

Zmpm

Ptynne produkty
hydroizolacyjne do
stosowania pod ptytki
ceramiczne klejone za
pomoca klejow

UNI EN 14891

Poczatkowe wigzanie

Pézniejsze wigzanie poprzez
zanurzenie w wodzie

> 0,5 MPa

> 0,5 MPa

Przechowywanie Produkt w oryginalnie zamknietym opakowaniu,
przechowywany w suchym i chronionym miejscu w
temperaturze od +5°C do +35°C, zachowuje trwatos$¢
przez 6 miesiecy.

DYSTRYBUTORW POLSCE

<®> MAXFLOOR

MAXFLOOR Spétka z 0.0.

ul. Szlachecka 191, 32-080 Brzezie tel.
12 378 40 00, tel. kom. 736 861 940
biuro@maxfloor.pl; www.maxfloor.pl

Dane i instrukcje podane w tej karcie, oparte na najlepszych do$wiadczeniach praktycznych i laboratoryjnych, nalezy w kazdym przypadku uwazac za orientacyj-
ne. Biorgc pod uwage rézne warunki uzytkowania i wptyw czynnikdéw niezaleznych od MPM (podparcie, warunki srodowiskowe, wskazdwki techniczne dotyczace
uktadania itp.), ktokolwiek zamierza go uzywa¢, ma obowigzek ustali¢, czy produkt nadaje sie do uzycia. Nasze zobowigzanie gwarancyjne ogranicza sie do
jakosci i statosci gotowego produktu w przypadku powyzszych danych, wylacznie w przypadku kart technicznych zaopatrzonych w pieczatke i kontrasygnate
przez nasz oddelegowany personel. Ponadto klient ma obowigzek sprawdzi¢, czy wartosci te obowiazujg dla danej partii produktu i czy nie sg zastepowane
przez kolejne wydania i/lub nowe receptury. Zawarte dane moga ulec zmianie w dowolnym momencie bez wczesniejszego powiadomienia ze strony MPM.
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