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STARFLEX HR-S

DWUSKLADNIKOWY SYSTEM POLIMOCZNIKOWY OPARTY NA PREPOLIMERACH
IZOCYJANIANOWYCH BEZ ROZPUSZCZALNIKOW | PLASTYFIKATOROW
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EN 1504-2 OZPUSZCZALNIKA| |, p cZENIAPEKNIEG ELASTYCZNOSC

CHARAKTERYSTYKA

Szybkie utwardzanie i osiggniecie ostatecznych wtasciwosci wytrzymatosciowych i elastycznych.

Mozliwos$¢ zastosowania w pionie i poziomie oraz na zewnatrz i wewnatrz budowli.

Wysoka elastycznosé¢.

Wodoodpornos$é¢ oraz dobra odpornos¢ na agresywne chemikalia.

Przyczynia sie do uzyskania punktéw do certyfikacji LEED.

Spetnia wymagania normy 1504-2 dla powtok: produkt kontroli wilgoci 2,2 (C), odpornos¢ fizyczna 5,1 (C),
odpornosé chemiczna 6,1 (C), opornosé podwyzszona 8,2 (C).

TEMPERATURA APLIKACJI TEMPERATURA ROBOCZA

Mozliwo$¢ stosowania w temperaturze podtoza Nie traci wiasciwosci w temperaturze
od - 20°C do +40°C, temperatura punktu rosy >-5°C od -45°C do +90°C.
(przy braku kondensaciji).

ZASTOSOWANIE

e Hydroizolacja ptyt mostéw i wiaduktow, drég e Hydroizolacja starych powtok w ostonie
i torowisk bitumicznej, PCV itp.

e Hydroizolacja obiektéw podziemnych e Ochrona i hydroizolacja dachéw izolowanych
(fundamenty, $ciany oporowe, konstrukcje piankg poliuretanowg rozprezna
wiszace itp.) e Ochrona i hermetyzacja cementu witdknistego

e Hydroizolacja goérnych powierzchni tuneli

e Hydroizolacja dachéw cywilnych i
przemystowych
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA

e Podloza przeznaczone do obréobki muszg by¢ twarde, zwarte, wolne od kurzu i zanieczyszczen
substancjami obcymi (brud, olej, smar, srodki antyadhezyjne itp.).

e Podtoze cementowe, po odpowiednim mechanicznym przygotowaniu, musi wykazywaé odpornosé
powierzchni na zerwanie >1,5 MPA, mierzong przy uzyciu odpowiednich narzedzi.

e W przypadku podiozy ceramicznych lub starych powtok zywicznych nalezy po odpowiednim
przygotowaniu mechanicznym sprawdzi¢ ich przyczepnos¢ do podtoza i brak sladéw zanieczyszczen.

e Uszkodzone spoiny, dziury i inne nieréwnosci nalezy odpowiednio wypoziomowac¢ i naprawi¢ za pomoca
zaprawy epoksydowej typu STARCEMENT 385 lub zaprawy epoksydowej typu DUROGLASS P1/2
odpowiednio obcigzonej kwarcem lub zageszczaczem ADDENSANTE NT2.

e W przypadku podtozy pionowych (wanny, baseny, zbiorniki itp.) przygotowanie mozna przeprowadzi¢
poprzez piaskowanie na sucho lub na mokro, bgdz mycie wodg pod wysokim cisnieniem (300 bar).

Przed potozeniem nalezy koniecznie zeszlifowacé i/lub umyé powierzchnie. Wybor metody przygotowania
mechanicznego (mycie cisnieniowe, piaskowanie, szlifowanie, wygtadzanie, srutowanie lub frezowanie) nalezy
dobiera¢ w oparciu o warunki podfoza i rodzaj powtoki, ktéra ma zosta¢ zastosowana.

W zaleznosci od rodzaju uktadanego podtoza i obszaréw zastosowan konieczne jest zapewnienie odpowiedniego
podktadu.

MEMBRANY BITUMICZNE: przygotowanie podtoza poprzez mycie wodg pod srednim i wysokim cisnieniem
(>300 bar), w celu uzyskania czystej powierzchni wolnej od wszelkich zanieczyszczen.

Nastepnie natozenie PRIMER 0230, podktadu poliuretanowego opracowanego specjalnie do naktadania
membran hydroizolacyjnych utwardzajgcych sie pod wptywem wilgoci. Orientacyjne zuzycie produktu 0,15 kg/m?.
Dostepny rowniez w ultraszybkiej wersji PRIMER 0230R.

Alternatywnie naktadanie watkiem lub natryskiem bezpowietrznym dwusktadnikowego podktadu na bazie zywicy
epoksydowej STARCEMENT 5/A w dyspersji wodnej w zuzyciu 0,1 kg/m? rozcienczonego wodg w stosunku 1:1,
w celu skonsolidowania warstwy ochronnej tupka membran bitumicznych.

PLYTKI: doktadne oczyszczenie podtoza detergentami oraz lekkie piaskowanie, wygtadzanie lub Srutowanie.

Nastepnie nakfadanie watkiem lub natryskiem hydrodynamicznym DUROGLASS FF4416 dwusktadnikowego
podktadu antykorozyjnego o przyczepnosci na powierzchniach metalowych i innych materiatach,
zuzycie 0,2 kg/m?2.

Alternatywnie mozna zastosowa¢é DUROGLASS P1/2, dwuskfadnikowy, niezawierajgcy rozpuszczalnikow,
epoksydowy $rodek mocujacy do grubych warstw szpachlowych (od 0,3 kg/m?).

BETON: czyszczenie moze byé wykonane przez piaskowanie, mycie pod cisnieniem, strumieniowanie Srutowe.

Aplikacja za pomocg watka lub natrysku bezpowietrznego gruntujgcego preparatu antykorozyjnego DUROGLASS
FF4416 dwusktadnikowego o wlasciwosciach adhezyjnych do réznych rodzajéw powierzchni, przy zuzyciu 0,2 kg/
m2.

Alternatywnie mozna zastosowa¢ PRIMER 0260, jednosktadnikowy, szybko-rozpuszczalny poliuretan

(0,15-0,20 kg/m?).

Do grubego wygtadzania nalezy zastosowac¢ dwusktadnikowa, niezawierajgcg rozpuszczalnikow kotwe
epoksydowg DUROGLASS P1/2 (od 0,30 g/m?). Mozna zastosowaé¢ dwusktadnikowy podktad epoksydowy
DUROGLASS P2 PRIMER przy wskazanym zuzyciu 0,4 kg/mZ2.
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PODLOZA MOKRE: przygotowanie powierzchni poprzez mycie wodg pod wysokim cignieniem (>250 bar) lub
piaskowanie, a nastepnie odkurzenie powstatego pytu.

Natozenie dwdch warstw specjalnego, tréjsktadnikowego podktadu na bazie zywic epoksydowych do
przygotowania wilgotnych powierzchni betonowych DUROGLASS FU BIANCO TIX rozcienczonego 15%
woda, przy orientacyjnym zuzyciu 0,5 kg/m? na warstwe.

Alternatywnie mozna zastosowa¢ dwusktadnikowy podktad na bazie zywic epoksydowych DUROGLASS FU
RAPID rozcienczony woda w stezeniu 15%, przy orientacyjnym zuzyciu 0,50 kg/m? i pdzniejszym zasypem
kwarcem o uziarnieniu 0,1-0,3 mm.

DREWNO: zastosowanie PRIMER 0230, kotwy poliuretanowej opracowanej specjalnie do uktadania membran
hydroizolacyjnych utwardzanych wilgocig. Orientacyjne zuzycie produktu 0,15 kg/m?2.

ALUMINIUM/ZELAZO: podtoza metalowe (np. pomalowane blachy lub aluminium) oraz powierzchnie ze stali
weglowej nalezy przygotowac poprzez drugie piaskowanie wedtug SSPC-SP10 do stopnia Sa 2 1/2.

Nastepnie natozenie watkiem lub natryskiem bezpowietrznym dwusktadnikowego, odpornego na korozje i o
dobrej adhezji do réznych typow powierzchni podktadu DUROGLASS FF4416, przy zuzyciu 0,2 kg/m2. W razie
potrzeby, wykonac reczne klejenie samoprzylepnej tasmy butylowej pokrytej widkning na zaktadach blachy w
kierunku prostopadtym do nachylenia dachu, w celu roztoZzenia napiec.

Alternatywnie mozna zastosowac¢ jednosktadnikowy grunt na bazie zywic poliuretanowych PRIMER 0130 przy
zuzyciu 0,15 kg/m2.

PVC/TPO/EPDM lub STARE POWLOKI POLIURETYCZNE/POLIURETANOWE: Przygotowanie podfoza
poprzez mycie wodg pod wysokim cisnieniem (>300 bar), tak aby powierzchnia byta wolna od wszelkich
zanieczyszczen, nadajgca sie do pdzniejszego natozenia systemu hydroizolacyjnego.

Natozenie jednoskfadnikowego, elastycznego aktywatora przyczepnosci PRIMER 0130 na bazie zywic
poliuretanowych w zuzyciu 0,15 kg/m?2.

Alternatywnie zastosowac¢ dwusktadnikowy antykorozyjny podktad DUROGLASS FF4416 o przyczepnosci na
réznych rodzajach podtozy przy zuzyciu 0,2 kg/m?2.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Produkt dwusktadnikowy do aplikacji wysokocisnieniowym bezpowietrznym urzgdzeniem miksujgcym,
najlepiej z kontrolg PLC w funkcjach dozowania i przeptywu, wyposazonym w odpowiedni pistolet mieszajgcy do
uktadéw polimocznikowych (reakcja w pistolecie).

Najlepsze efekty uzyskuje sie natryskujgc produkt w temperaturze 70-80°C i pod cisnieniem 180-200 bar. Sprzet
musi by¢ wyposazony w grzejniki liniowe, zbiorniki i podgrzewane rury.

Sktadniki STARFLEX HR-S nie mogg by¢ zanieczyszczone zadnymi Srodkami chemicznymi
(rozpuszczalnikami, olejami, wodg lub czymkolwiek innym), poniewaz wtasciwosci produktu zostatyby powaznie
naruszone.
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APLIKACJA PRODUKTU

STARFLEX HR-S mozne by¢ aplikowany przez:
e urzadzenie miksujgce i specjalny pistolet

Produkt STARFLEX HR-S mozna nakfadaé przy minimalnym orientacyjnym zuzyciu 2,2 kg/m? w przeliczeniu na
zgdang grubos¢ koncowa.

Jesli chcesz pokry¢ stare membrany polimocznikowe lub poliuretanowe, mozesz postepowac, aplikujgc
PRIMERO0130 lub DUROGLASS FF 4416 jako grunt z mozliwym oproszeniem kwarcem (jednak zaleca sie
postepowanie po sprawdzeniu).

PONOWNA APLIKACJA

W przypadku wystawienia membrany na dziatanie promieni stonecznych mogg wystgpi¢ zmiany koloru (zjawisko
zo6tkniecia), w zwigzku z czym konieczne bedzie natozenie na powierzchnig, w zaleznosci od potrzeb, alifatycznych
powtok poliuretanowych typu POLISTAR E/P, POLISTAR E, POLISTAR E /2, POLITAR E/3.

Aplikacje nalezy przeprowadzi¢ maksymalnie po 3-4 godzinach od natozenia STARFLEX HR.
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OSTRZEZENIA | SRODKI OSTROZNOSCI

e W przypadku przerwy w pracy, nalezy natozy¢ warstwe DUROGLASS FF4416 jako grunt, biorgc pod
uwage okno naktadania tego samego, ktére, w przypadku powtok z linii STARFLEX, wynosi od
minimum 24 godzin do maksymalnie 7 dni. Jesli w tym samym oknie czasowym wystgpi deszcz,
przed natozeniem polimocznika nalezy natozy¢ warstwe PRIMER 0230, przestrzegajac czasu
schniecia podktadu (sucho$¢ w dotyku).

e W przypadku aplikacji na dachy z izolacjg lub inne powierzchnie podatne na Sciskanie, zwtaszcza
zimag, nalezy odczekac¢ okoto 6-8 godzin, az produkt catkowicie stwardnieje, zanim bedzie mozna po
nim chodzi¢. Niezastosowanie sie do wskazan moze spowodowac powstanie mikrouszkodzen, ktére
nie sg od razu widoczne, ale ktére w kolejnych miesigcach mogg skutkowaé rozwojem zmian
przejsciowych.

e STARFLEX HR-S wystawiony na dziatanie promieni UV moze wykazywac réznice w kolorze i lekkie
kredowanie nie wptywajgce jednak na charakterystyke mechaniczng. Aby unikngé tych réznic,
konieczne jest zabezpieczenie alifatycznym poliuretanem z linii POLISTAR.

BEZPIECZENSTWO | CZYSTOSC

Podczas stosowania tych produktéw zaleca sie stosowanie okularéw, masek i rekawic gumowych oraz wszelkich
Srodkéw ochrony indywidualnej wymaganych obowigzujgcymi przepisami.

Utwardzony produkt mozna usung¢ z urzgdzenia poprzez zanurzenie w N-metylopirolidonie, dimetyloformamidzie
lub, co mniej skuteczne, rozcienczalniku DILUENTE 6.

Wiecej informacji dotyczacych srodkéw ostroznosci dotyczgcych stosowania mozna znalez¢ w karcie chara-
kterystyki.

DYSTRYBUTORW POLSCE MAXFLOOR Spéika z 0.0.
ul. Szlachecka 191, 32-080 Brzezie tel.

0 MA 12 378 40 00, tel. kom. 736 861 940
X F LO O R biuro@maxfloor.pl; www.maxfloor.pl
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DANE TECHNICZNE

Kolor paleta RAL

Ciezar objetosciowy UNI EN ISO 2811-1 1,08 £ 0,03 kg/l

Lepkos¢ przy temp. 20°C UNI EN ISO 2555 Sktadnik A 700 £ 100 mPa-s
Sktadnik B 1300 + 250 mPa-s

Zywotnosé

10-12 sekund

Proporcje mieszania

Objetosc 1:1
Waga 110:112

Zawartos¢ ciata statego

UNI EN ISO 3251

>99,9 %

Czas utwardzania przy temp. 22°C

i 50% wilgotnosci wzglednej

- suchopytosé: 20 sekund

- utwardzony w dotyku: 10 minut

- ruch pieszy: 40 minut

- catkowite utwardzenie: 2 godziny

Przyczepnosé do betonu UNI EN 1542 > 3,0 MPa
Przyczepnosc¢ do metalu EN 13144 > 7,0 MPa
Przyczepnosé¢ do witékno- EN 1542 > 1,4 MPa
cementu

Przepuszczalnos¢ pary UNI EN ISO 7783-1 | 4> 1500

wodnej

Odpornos$¢ na uderzenia

UNI EN ISO 6272

Nienaruszone/Zaliczenie (wysoko$¢ spadku 2 m)

Odpornos¢ na zuzycie

UNI EN ISO 5470-1

Szlifierka H22 1000 g 1000 obr/min: < 40 mg

Odpornos¢ na szok termiczny

UNI EN 13687-05

> 3,3 MPa

Odpornos$¢ na ozon

EN 1844

doskonata

Odpornos¢ chemiczna

EN 13529

Mieszanka weglowodorow: klasa |l
Kwas siarkowy: 10% klasa Il Kwas
siarkowy 20%: Klasa Il
Wodorotlenek sodu 20%: Klasa Il
Chlorek sodu 20%: Klasa |

Wydtuzenie przy zerwaniu UNI EN 12311-2 > 600%

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie | UN| EN 12311-2 > 16 MPa

Twardos¢ Shore’a ASTM D 2240 90 A
45D

Przechowywanie

Produkt w oryginalnie zamknietym opakowaniu
przechowywany w suchym i chronionym miejscu w
temperaturze od +5°C do +35°C zachowuje trwatosé
przez 12 miesiecy.

Dane i instrukcje podane w tej karcie, oparte na najlepszych do$wiadczeniach praktycznych i laboratoryjnych, nalezy w kazdym przypadku traktowaé jako
orientacyjne. Biorgc pod uwage rézne warunki uzytkowania i wptyw czynnikdw niezaleznych od MPM (podparcie, warunki srodowiskowe, wskazdéwki techniczne
dotyczgce ukfadania itp.), ktokolwiek zamierza z niego korzysta¢, ma obowigzek ustali¢, czy produkt nadaje sie do uzycia. Nasze zobowigzanie gwarancyjne
ogranicza sie do jakosci i statosci gotowego produktu w przypadku powyzszych danych, wytgcznie w przypadku kart technicznych zaopatrzonych w pieczatke i
kontrasygnate przez nasz oddelegowany personel. Ponadto klient ma obowigzek sprawdzi¢, czy wartosci te obowigzujg dla danej partii produktu i czy nie sg
zastgpowane przez kolejne wydania i/lub nowe receptury. Zawarte dane mogag ulec zmianie w dowolnym momencie bez uprzedniego powiadomienia ze strony

MPM.
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