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EPOKSYDOWA POWLOKA ZAMYKAJACA,
ODDYCHAJACA, NA BAZIE WODY
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CHARAKTERYSTYKA

Przyjazny dla srodowiska produkt wolny od emisji, odpowiedni do uzytku wewngtrz pomieszczen.

Nadaje sie do podtdg i $cian betonowych.

Wysoka odpornos¢ na Scieranie.

Szybkie utwardzanie w stosunkowo niskich temperaturach.

Doskonate wtasciwosci paroprzepuszczalne.

Twarde podtoze z niskg absorpcjg zanieczyszczen.

Przyczynia sie do uzyskania punktéw do certyfikacji LEED.

Spetnia wymagania normy 13813 dla jastrychéw na bazie zywic syntetycznych.

TEMPERATURA APLIKACJI TEMPERATURA ROBOCZA
Mozliwos¢ stosowania w temperaturze podtoza Nie traci wtasciwosci w temperaturze
od +10°C do +40°C. od -25°C do +90°C.

ZASTOSOWANIE

e Malowanie podidg i listew przypodtogowych, e Nadaje sie do pomieszczen o umiarkowanej
magazynow, przemystowych srodowisk wilgotnosci lub pozbawionych bariery
produkcyjnych, laboratoridow, salonéw paroszczelnej.
wystawowych.

e Doskonale nadaje sie do przemystu
spozywczego, gdzie powioka na podtogach i
Scianach musi spetnia¢ najwyzsze normy;
musi by¢ zmywalna i tatwa w utrzymaniu
czystosci.
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DUROGLASS PW TOP

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

e Powierzchnie przeznaczone do obrébki muszg by¢ solidne, zwarte, wolne od kurzu i zanieczyszczen
substancjami obcymi (brud, olej, smar, srodki antyadhezyjne itp.).

e Podtoze cementowe, po odpowiednim mechanicznym przygotowaniu musi wykazywac odporno$é
powierzchni na zerwanie >1,5 MPA, mierzong przy uzyciu odpowiednich narzedzi.

e Uszkodzone spoiny, dziury i inne nierdwnosci nalezy odpowiednio wypoziomowac i naprawi¢ za pomocg
zaprawy epoksydowej typu STARCEMENT 385 lub zaprawy epoksydowej typu DUROGLASS P1/2
odpowiednio obcigzonej kwarcem lub zageszczaczem ADDENSANTE NT2.

Przed potozeniem nalezy koniecznie zeszlifowac i/lub umy¢ powierzchnie. Wybér metody przygotowania
mechanicznego (piaskowanie, wygtadzanie i sSrutowanie lub frezowanie) nalezy dobiera¢ w oparciu o warunki
podtoza i rodzaj powtoki, ktéra ma zosta¢ zastosowana.

Wszystkie preparaty wymagajg odpowiedniego odpylenia poprzez odkurzenie. W przypadku szlifowania i
wygtadzania zdecydowanie zaleca sie odkurzenie i umycie powtoki aby usung¢ resztki pytu i innych
zanieczyszczen.

Na wilgotnych podtozach lub na podtozach, w przypadku ktérych pojawiajg sie watpliwosci co do rzeczywistych
warunkow higrometrycznych konieczne jest zastosowanie systemu mieszanego, naktadajgc wczesniej podktad,
taki jak DUROGLASS FU.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Produkt dwusktadnikowy nalezy doktadnie wymieszaé przed uzyciem za pomocg wolnoobrotowego
spiralnego mieszadta mechanicznego wykonujgc nastepujgce czynnosci:

+ Dodac¢ i wymieszac sktadnik B ze sktadnikiem A i miesza¢ do catkowitego ujednorodnienia.

ROZCIENCZANIE | KOLOR

Po wymieszaniu konieczne jest rozcienczenie produktu woda, stale mieszajac.

1) doda¢ od 5% do 10% wagowo wody dla pierwszej warstwy bezposrednio na podtoze betonowe.
2) doda¢ do 5% wagowo wody dla warstw powtoki nawierzchniowe;.

Produkt jest dostepny w wersji neutralnej, ktérg mozna zabarwié:
e 1,2 kg pasty barwigcej HYDRAGLASS.
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DUROGLASS PW TOP

APLIKACJA PRODUKTU

DUROGLASS PW TOP moze by¢ naktadany w jednej lub kilku warstwach:

e watkiem
e pedzlem
e natryskiem bezpowietrznym

Produkt DUROGLASS PW TOP mozna nakfada¢ przy orientacyjnym zuzyciu 0,15-0,3 kg/m? na warstwe w
dwadch lub wiecej warstwach.

DUROGLASS PW TOP moze by¢ stosowany jako warstwa nawierzchniowa na DUROGLASS PW.
Produkt mozna naktada¢ bezposrednio na DUROGLASS FU LEVEL.

BEZPIECZENSTWO | CZYSTOSC

Podczas stosowania tych produktéw zaleca sie uzywanie okularéw, masek i gumowych rekawic oraz
wszystkich srodkéw ochrony indywidualnej wymaganych przez obowigzujgce przepisy.

Narzedzia robocze po uzyciu nalezy wyczy$ci¢ woda.

Wiecej informaciji na temat srodkéw ostroznosci podczas stosowania mozna znalez¢ w karcie
charakterystyki.
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DUROGLASS PW TOP

DANE TECHNICZNE

Kolor

Zmpm

paleta RAL

Ciezar objetosciowy

UNI EN ISO 2811-1

1,32 £ 0,05 g/cm?®

Proporcje mieszania

100 czesci wagowych komp. A
21 czesci wagowych komp. B

Lepkos¢ w temp. 20°C

UNI EN ISO 2555

3.000 + 600 mPa.s

Zywotnosé

UNI EN ISO 9514

60 min.

Substancje chemiczne (COV)

EN ISO 3251

66,5% wagowo
51,6% objetosciowo

Teoretyczne zuzycie

150/ 300 g/m?

Teoretyczna grubos¢

57 /114 pm

Czas utwardzania w temp. 22°C

i 50% wilgotnosci wzglednej

- suchopytos¢: 3 godziny
- kolejna aplikacja po: maksymalnie 24 godz.
- catkowite utwardzenie: 10 dni

Przyczepnos¢

UNI EN 13892-8*

> 2,5 MPa

Odpornos¢ na zuzycie BCA

UNI EN 13892-4*

<50 um

Absorpcja kapilarna i
przepuszczalnos$¢ wody

UNI EN 1062-3

w < 0,1 kg/m? x ho?®

Przepuszczalnos¢ pary UNI EN 12086* M <2800
wodnej 3,0 mm
Twardos$é Shore'a D UNI EN ISO 868* >80

Odpornos¢ na silne ataki
chemiczne

UNI EN 13529 *

Kwas siarkowy 20%: Klasa |
Nadtlenek sodu 20%: Klasa | i I

Przechowywanie

Produkt w oryginalnie zamknietym opakowaniu
przechowywany w suchym i chronionym miejscu,

w temperaturze od +5°C do +35°C zachowuje trwatos¢
przez 12 miesiecy. Chroni¢ przed mrozem.

CR10: Kwas siarkowy 20%
CR11: Nadtlenek sodu 20%

DYSTRYBUTORW POLSCE

<®> MAXFLOOR

Dane i instrukcje podane w niniejszej karcie, oparte na najlepszych doswiadczeniach praktycznych i laboratoryjnych, nalezy w kazdym przypadku traktowaé jako
orientacyjne. Biorgc pod uwage rézne warunki uzytkowania i interwencje czynnikéw niezaleznych od MPM (wsparcie, warunki $rodowiskowe, kierunek uktadania
technicznego itp.), kazdy, kto zamierza go uzywac, jest zobowigzany do ustalenia, czy produkt nadaje sie do uzycia. Nasze zobowigzanie gwarancyjne jest
ograniczone do jakosci i statosci gotowego produktu w odniesieniu do powyzszych danych, wytacznie w przypadku kart technicznych opatrzonych pieczecia i
kontrasygnatg naszego oddelegowanego personelu na miejscu. Ponadto klient jest zobowigzany do sprawdzenia, czy wartosci te sg wazne dla danej partii
produktu i nie zostaly zastgpione przez kolejne wydania i/lub nowe formuty. Zawarte dane mogg ulec zmianie w dowolnym momencie bez uprzedniego

powiadomienia przez MPM.

OF

MAXFLOOR Spétka z 0.0.

ul. Szlachecka 191, 32-080 Brzezie tel.
12 378 40 00, tel. kom. 736 861 940
biuro@maxfloor.pl; www.maxfloor.pl
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