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DUROGLASS FF 4416

DWUSKLADNIKOWY UNIWERSALNY MODYFIKOWANY GRUNT
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CHARAKTERYSTYKA

Wysokie wtasciwosci antykorozyjne.

Doskonata przyczepnos$é do réznych rodzajow materiatéw.

Nakladanie warstw po dlugim czasie, nawet bez rozpuszczalnikéw.

tatwos¢ aplikaciji.

Kolor jasnoszary, produkt dostepny réwniez w wersji bezbarwnej — do pigmentowania.

Przyczynia sie do uzyskania punktéw do certyfikacji LEED.

Spetnia wymagania normy 13813 dla wylewek na bazie zywic syntetycznych.

TEMPERATURA APLIKACJI

TEMPERATURA ROBOCZA

Mozliwos¢ stosowania w temperaturze podioza
od +5°C.

ZASTOSOWANIE

Nie traci wtasciwosci w temperaturze
od -25°C do +110°C (powietrze)
+ 60°C (w wodzie).

+ DUROGLASS FF 4416 to niezwykle uniwersalny
podkiad gruntujacy antykorozyjny pod wzgledem
doskonatej przyczepnosci na roznych podtozach:

- stal weglowa

- cement

- aluminium

- stal ocynkowana
- ceramika

- plastik

- stare powtoki

+ Podktad epoksydowy o wysokiej przyczepnosci
do posadzek epoksydowych i poliuretanowych.

+ Podklad epoksydowy do systeméw
hydroizolacyjnych STARFLEX i ELASTOSTAR.
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DUROGLASS FF 4416

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

+ Podtoze musi by¢ twarde, zwarte, wolne od kurzu i zanieczyszczen substancjami obcymi (brud, olej,
ttuszcz, Srodki antyadhezyjne itp.).

+ Podtoze cementowe po odpowiednim mechanicznym przygotowaniu musi wykazywac odporno$¢ powierzchni
na zerwanie >1,5 MPa, mierzong przy uzyciu odpowiednich narzedzi.

+ W przypadku podtozy ceramicznych lub starych powtok zywicznych nalezy po odpowiednim przygotowaniu
mechanicznym sprawdzi¢ ich przyczepno$¢ do podtoza oraz brak $ladéw zanieczyszczeh.

+ W przypadku powierzchni pionowych (wanny, baseny, zbiorniki itp.) przygotowanie podtoza mozna
przeprowadzi¢ poprzez piaskowanie na sucho, na mokro lub mycie wodg pod wysokim cisnieniem (300 bar).

+ W przypadku stali weglowej wybér metody przygotowania mechanicznego (piaskowanie, szlifowanie,
wygtadzanie, srutowanie lub frezowanie) nalezy dobiera¢ w oparciu o warunki podtoza i rodzaj powioki, ktora
ma zosta¢ zastosowana.

Przed potozeniem podtoze nalezy przeszlifowaé. Wybor metody przygotowania mechanicznego (piaskowanie,
szlifowanie, wygtadzanie, srutowanie lub frezowanie) nalezy dobiera¢ w oparciu o warunki podtoza i rodzaj
powtoki, ktéra ma zosta¢ zastosowana.

Wszystkie preparaty wymagajg odpowiedniego odpylenia poprzez odkurzenie. W przypadku szlifowania i
wygtadzania zdecydowanie zaleca si¢ odkurzenie i umycie powtoki aby usunaé resztki pytu i innych
zanieczyszczen.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Produkt dwusktadnikowy nalezy doktadnie wymiesza¢ przed uzyciem za pomocg wolnoobrotowego
mieszadta mechanicznego srubowego - nienapowietrzajgcego, wykonujgc nastepujgce czynnosci:

+ Dodac i wymiesza¢ sktadnik B ze sktadnikiem A i miesza¢ do catkowitego ujednorodnienia.

ROZCIENCZANIE | KOLOR

Produkt mozna rozciehczy¢ 5-10% rozcienczalnikiem DILUENTE 21.
Produkt dostepny rowniez w wersiji kolorystycznej neutralnej, ktéry mozna barwié:

+ 1 kg pasty barwigcej SOLIDGLASS.
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SPOSOB APLIKACJI PRODUKTU

DUROGLASS FF 4416 mozna by¢ nakladany za pomoca:
e watka
e pedzla
¢ natrysku bezpowietrznego (uzyj dysz 0,015 - 0,021” - cinienie co najmniej 180 bar)

DUROGLASS FF 4416 mozna nakfada¢ przy orientacyjnym zuzyciu 0,20 kg/m? na warstwe.

APLIKACJA PRODUKTU

Utwardzong i suchg warstwe DUROGLASS FF 4416 mozna bezposrednio pokrywa¢ dowolnym rodzajem
powtoki epoksydowej, polimocznikowe;j i poliuretanowej z dodatkiem rozpuszczalnika lub bez.

W przypadku aplikacji kolejnych warstw z linii STARFLEX czas pomiedzy ich uktadaniem skraca sie z 15 do 7
dni. Jesli w tym okresie bedzie padaé¢ deszcz, nalezy natozy¢ warstwe PRIMER 0230 przestrzegajgc czasu
utwardzania gruntu, aby zapewnié przyczepnos¢ kolejnej warstwy.

BEZPIECZENSTWO | CZYSTOSC

Podczas stosowania tych produktéw zaleca sie stosowanie okularéw ochronnych, maseczek i rekawic
gumowych oraz wszelkich srodkéw ochrony indywidualnej wymaganych obowigzujgcymi przepisami.

Bezposrednio po uzyciu narzedzia nalezy doktadnie umy¢ DILUENTE 21, a jesli majg by¢ uzywane do wyrobow
poliuretanowych preparatem DILUENTE 6.

Wiecej informaciji na temat srodkéw ostroznosci dotyczgcych stosowania znajduje sie w karcie charakterystyki.
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DANE TECHNICZNE
Kolor jasny szary
Ciezar objetosciowy UNI EN ISO 2811-1 1,40 £ 0,05 kg/l

Proporcje mieszania

100 czesci wagowych
25 czesci wagowych utwardzacza

Lepkosé w temp. 20°C

EN ISO 2555

kubek UNI EN ISO 2431 F@ 6
40 + 8 sekund

Zywotno$é w temp. 22°C

UNI EN ISO 9514

4 godz.

Substancje nielotne

EN ISO 3251

81% wagowo, 68% objetosciowo

Czas utwardzania w temp. 22°C

i 50% wilgotnosci wzglednej

- suchopytosé: 8 godzin
- petna warstwa: 24 godziny min / 15 godzin max
- catkowite utwardzenie: 10 dni

Przyczepnosé UNI EN 13892-8 > 3,0 MPa
Antyposlizgowos¢ UNI EN 13036-4 suchy: 54
Odpornos¢ na uderzenia UNI EN ISO 6272 4Nm
Odpornos$é na zuzycie UNI EN 13892-3 Oum

Odpornos¢ na scieranie

UNI EN ISO 5470-1

szlifierka H22, 1000 g
1000 obr/min < 16 mg

Przepuszczalnos¢ pary
wodnej

UNI EN 12086

0,03 pg /(m?h-Pa)

Okreslenie zachowania
po narazeniu na sztuczne
czynniki fizyczne

UNI EN 1062-11

zadnych pecznien, pekniec, rozwarstwien

Odpornos¢ na silne
ataki chemiczne

UNI EN 13529

- mieszanka weglowodoréw: klasa li Il

- 20% kwas siarkowy: klasa |

- wodorotlenek sodu 20%: klasa | i Il

- srodki powierzchniowo czynne: klasa l i Il

Przechowywanie

Produkt w oryginalnie zamknietym opakowaniu,
przechowywany w suchym i zabezpieczonym
miejscu, w temperaturze od +5°C do +35°C, przez
12 miesiecy.

DYSTRYBUTORW POLSCE
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MAXFLOOR Spétka z 0.0.

ul. Szlachecka 191, 32-080 Brzezie tel.
12 378 40 00, tel. kom. 736 861 940
biuro@maxfloor.pl; www.maxfloor.pl
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Dane i instrukcje podane w tej karcie, oparte na najlepszych doswiadczeniach praktycznych i laboratoryjnych, nalezy w kazdym przypadku traktowa¢ jako
orientacyjne. Biorgc pod uwage rézne warunki uzytkowania i wptyw czynnikéw niezaleznych od MPM (podparcie, warunki srodowiskowe, wskazéwki techniczne
dotyczace ukfadania itp.), ktokolwiek zamierza z niego korzystaé, ma obowigzek ustali¢, czy produkt nadaje sie do uzycia. Nasze zobowigzanie gwarancyjne
ogranicza sie do jakosci i stato$ci gotowego produktu w przypadku powyzszych danych, wytacznie w przypadku kart technicznych zaopatrzonych w pieczatke i
kontrasygnate przez nasz oddelegowany personel. strona. Ponadto klient ma obowigzek sprawdzi¢, czy wartosci te obowigzujg dla danej partii produktu i czy nie
sg zastepowane i/lub zastepowane przez kolejne wydania i/lub nowe receptury. Zawarte dane mogg ulec zmianie w dowolnym momencie bez uprzedniego
powiadomienia ze strony MPM.
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