HADALAN® EBG 13E

Dyspersja zywicy epoksydowej, spoiwo i Srodek

gruntujacy

Z urzedowym swiadectwem badan

Wiasciwosci

HADALAN?® EBG 13E jest 2-sktadnikowa,
wysokoreaktywng dyspersjg zywicy epoksydowej,
ktéra moze by¢ stosowana jako materiat gruntujacy
lub w potgczeniu z HADALAN® FGMO003 57M w wielu
przypadkach wymagajacych ré6znych grubosci warstw.
Masy do szpachlowania drapanego i powtoki
samorozlewne na bazie HADALAN® EBG 13E
sg paroprzepuszczalne i tym samym moga by¢
stosowane réwniez na podtozach od strony parcia
negatywnego wody, bez zagrozenia, iz ulegng
odspojeniu lub dojdzie do powstawania pecherzy
powietrza w wyniku zjawiska osmozy.

Paroprzepuszczalny

Nie zawiera lotnych zwigzkow organicznych (VOC)

Szybko sie utwardza

Mozna go stosowac¢ na wilgotnym podtozu

Odporny na chemikalia

Mozliwe r6zne grubosci warstw

Zastosowanie

HADALAN?® EBG 13E nadaje sig, po rozciericzeniu
wodg, do stosowania jako otwarty dyfuzyjnie, dobrze
wypetniajgcy pory grunt na wszystkich chtonnych
podtozach mineralnych.

W potaczeniu z mieszankg wypetniaczy HADALAN®
FGMO003 57M mozna wykonywa¢ masy do
szpachlowania drapanego, masy samorozlewne i
wypetniajgce w réznych grubosciach warstw. Ponadto
HADALAN® EBG 13E mozna stosowa¢ jako spoiwo
do otwartych dyfuzyjnie zapraw z zywic epoksydowych
w potgczeniu z mieszanka wypetniaczy HADALAN®
FGMO012 57M.

Obszary zastosowania:

Dane techniczne

Opakowanie
Pojemnik kombi
Sktadnik A
Sktadnik B
Forma dostawy

Proporcje mieszanki
Ciezar objetosciowy ski. A
Ciezar objetosciowy ski B
Ciezar objetosciowy
gotowej mieszanki
Lepkosc¢

Temperatura stosowania
Czas stosowania"

wiadro blaszane
8,5kg/1kg (12x1 kg w
kartonie)

6 kg /0,705 kg

2,5 kg /0,295 kg

42 poj. /na palecie

2,4 : 1 czesci wagowych
1,02 kg/l
1,12 kg/l
1,05 kg/l

5 dPass
+8 °C do +25 °C
ok. 20 minut

Jako masa samorozlewna w potaczeniu z

HADALAN® FGMO003 57M
Odpornos¢ na Scieranie
wg Tabera?

Twardos$¢ D wg Shore‘a®

Wytrzymato$¢ na odrywanie

Nadaje sie do chodzenia®
W petni obcigzalny
Opér dyfuzyjny p

Wytrzymatos$é na Sciskanie w

potaczeniu z
HADALAN® FGMO012 57M

w proporcji mieszanki 1 : 10

Sktadowanie

100 - 150 mg w
zaleznosci od proporcji
mieszanki

75

ok. 3 N/mm? na betonie
po 6 godzinach

po 5 dniach

300 - 500 w zaleznosci
od proporciji

mieszanki

45 N/mm?

w zabezpieczonym
przed mrozem,
chtodnym miejscu, 12
miesiecy

1) W temperaturze +20 °C i przy wzglednej wilgotnosci

powietrza 60 %.

2 Wg Tabera CS 10/ 1000 obr / 1000 g
3 Twardo$¢ D wg Shore‘a wg DIN 53505 (po 28 dniach

w temp. +20 °C)
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HADALAN® EBG 13E

Zuzycie

Gruntowanie ok. 0,15 kg/m?
Szpachla drapana, masy samorozlewne i
wypetniajgce w potaczeniu z HADALAN® FGM003
57M

Zuzycie na m? i mm grubosci warstwy

Szpachla drapana + masa 0-3mm

samorozlewna

proporcja mieszanki ok. 0,55 kg - EBG 13E

8,5 kg + 20 kg + ok. 1,3 kg - FGM003
57M

Masa samorozlewna

proporcja mieszanki 3-8mm

8,5 kg + 40 kg ok. 0,37 kg -EBG 13E
+ ok. 1,8 kg -FGM003
57M

Masa wypetniajaca
proporcja mieszanki
8,5 kg + 60 kg ok. 0,28 kg - EBG 13E +

ok. 2 kg - FGM003 57M

Zaprawa w potaczeniu z HADALAN®FGMO012 57M
Zuzycie na m? i mm grubosci warstwy

Zaprawa

proporcja mieszanki

8,5 kg + 90 kg -®FGMO012 57M ok. 0,2 kg - EBG 13E
+ ok. 2,1 kg - FGM012
57M

hahne

Przygotowanie podtoza

Podtoza muszg by¢ mocne, czyste, bez pytdw, chionne,
nosne i wolne od substancji antyadhezyjnych, bez
elementéw sprzyjajgcych korozji lub innych warstw
utrudniajgcych zwigzanie. Zasadniczo podtoze musi
nadawac sie do potozenia na nim systemu powtok.
Powierzchniowa wytrzymato$é podtoza na odrywanie
nie moze by¢ mniejsza niz 1,5 N/mm2.

Jastrychy anhydrytowe: < 0,5 CM%. Podtoze musi byé
zabezpieczone przed wilgocig podciggajacg i wnikajaca.
Wytrzymato$é podioza na Sciskanie powinna wynosié
co najmniej 25 N/mm?.

Powierzchnie podioza nalezy przygotowaé z
zastosowaniem takich metod jak np. bezpytowe
Srutowanie, szlifowanie tarczg diamentowa, frezowanie
lub w inny podobny sposéb. Struktura ziarna musi by¢
odstonieta i trzeba konsekwentnie usung¢ wszystkie
substancje utrudniajgce zwigzanie oraz luzne czastki.
Podtoza, w ktérych powierzchnig podczas wygtadzania
zostaty wtarte Srodki pomocnicze (woski), zasadniczo
nalezy zdjg¢ metodg frezowania i nastepnie Srutowania.
Nalezy sprawdzi¢ kompatybilno$é materiatu ze starymi
warstwami; warstwy i powtoki, ktére utracity nosnosé,
nalezy catkowicie usung¢. Do trudnych podtozy nalezg
jastrychy zawierajgce asfalt, poniewaz odksztatcajg

sie one pod wptywem obcigzen mechanicznych i
termicznych. Prosze w tym przypadku skontaktowa¢ sie
z naszym konsultantem technicznym.

W razie wystepowania mocno trzymajgcych si¢ powtok
z ptytek ceramicznych powierzchnig poditoza nalezy
usung¢ za pomocg szlifowania tarczg diamentowg lub
frezowania. Glazura musi by¢ catkowicie usunieta.

Wykonanie

Gruntowanie:

Sktadniki A + B nalezy wymieszac ze sobg za pomocg
maszynowego mieszadta (300 - 400 obr/min) do
uzyskania jednorodnej konsystencji (czas mieszania 2
minuty). Nastepnie wymieszany materiat trzeba przela¢
do innego naczynia i jeszcze raz krotko wymieszac.
Potem, w zaleznosci od chtonnosci podtoza, mieszanke
nalezy rozcienczy¢ dodajgc 50 do 100 % wody i jeszcze
raz wymieszac.

Tak przygotowany grunt mozna naktadaé odpowiednim
narzedziem (gumowym zgarniakiem, watkiem do zywic
epoksydowych hahne® Epoxirolle 9ZH ). Nalezy przy
tym unika¢ tworzenia sie katuz.

Po wyschnieciu materiatu gruntujgcego (ok. 4

godz.) powierzchnie mozna pokry¢ powtoka
paroprzepuszczalng. Mozliwe jest takze naktadanie
materiatu metodg $wiezym na $wieze, nie gwarantuje to
jednak pewnego zamkniecia porow.

Po catkowitym utwardzeniu (1 dzier)) HADALAN®

EBG 13E, w przypadku podtozy niezawilgoconych

od drugiej (negatywnej) strony, nadaje sie rowniez do
stosowania jako materiat gruntujacy i zamykajgcy pory
pod wykonywane p6Zniej powtoki o wtasciwosciach
paroizolacyjnych (np. HADALAN® VS 12E/-VS-E
12E).



HADALAN® EBG 13E

Wykonanie

Otwarta dyfuzyjnie zaprawa z zywicy epoksydowej:
8,5 kg spoiwa + 90 - 120 kg (3 - 4 worki) HADALAN®
FGMO012 57M. W zaleznosci od posiadanego mieszadta
nalezy mieszac ilosci czastkowe

Masy naktada sie na wczesniej przygotowane podtoze.
Gotowe mieszanki naktadane sg za pomocg nadajgcych
sie do tego celu narzedzi, np. raklg szczelinows, raklg
zebatg, kielnig i pacg stalowa.

Obrébka i wykonanie w systemie ochrony balkonow
HADALAN®:

Do wykonania warstwy membranowej w systemie
ochrony balkon6w HADALAN?® nalezy zastosowac¢
HADALAN®EBG 13E w postaci masy samorozlewnej o
grubosci warstwy 2 mm. Materiat moze by¢ naktadany
na wilgotnych podfozach i stuzy jako warstwa
wyréwnujaca cisnienie pary wodnej. Dla naktadanego
nastepnie catego systemu nalezy wykluczy¢ mozliwosé
wystepowania wilgoci napierajgcej pod cisnieniem, w
razie potrzeby po natozeniu warstwy membranowej
element budowli nalezy dalej osusza¢, az do uzyskania
w nim wartosci wilgotno$ci wyrbwnawcze;.

Masy samorozlewne nalezy nastepnie wyrownac

za pomocg watka kolczastego. Narzedzia robocze
mozna czys$ci¢ wodg natychmiast po ich uzyciu. Na
koniec na mase wyrownawczg naktada sie powtoke
ochronng np. z materiatu HADALAN® LF51 12/-

LF41 12E w wybranym kolorze. Alternatywnie mozna
zastosowa¢ HADALAN® Topcoat M 12P jako materiat
do zamykania poréw; do wykonania btyszczacej,
utrwalajgcej powtoki ochronnej stosuje sic HADALAN®
Topcoat G 32P lub HADALAN® V31 13E.

Produkty systemowe hahne

HADALAN® FGMO003 57M
HADALAN® FGMO012 57M
HADALAN® Systemy zywic reaktywnych

hahne

Wazne wskazowki

0 Nalezy przestrzegaé temperatury obrobki,
stosowania i utwardzania (temperatury materiatu,
podtoza i powietrza otoczenia) wynoszacej od + 8
°C do + 25 °C.

+  Wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie moze
przekracza¢ 80 %. Temperatura podtoza musi by¢
co najmniej 0 3 °C wyzsza od temperatury punktu
rosy.

. Podwyzszone temperatury przyspieszajg proces
wigzania, niskie temperatury opdzniajg go.

o Niekorzystne warunki schnigcia mogg
prowadzi¢ do zaktocen powierzchniowych masy
samorozlewne;.

0 Podczas utwardzania i schnigcia materiatu
zwraca¢ uwage na wystarczajgcg wentylacje.

0 W przypadku oddziatywania promieni stonecznych
trzeba sie liczy¢ z mozliwoscig zo6tknigcia powtoki.
W takim przypadku zaleca si¢ potozenie odpornej
na promienie UV powtoki malarskiej jako lakier
powierzchniowy.

Sktadniki
Dyspersja zywicy epoksydowej, dodatki

Bezpieczenstwo pracy / zalecenia

Doktadniejsze informacje na temat bezpieczenstwa
podczas transportu, sktadowania i obchodzenia

sie z produktem znajdujg sie w aktualnych

kartach charakterystyki substancji i preparatéw
niebezpiecznych.

Usuwanie odpadow
Dla wszystkich systemoéw obowigzujg aktualne przepisy
krajowe.

Producent

Sievert Baustoffe GmbH & Co. KG
Muhleneschweg 6, 49090 Osnabriick

Tel. +49 2363 5663-0, Fax +49 2363 5663-90
hahne-bautenschutz.de, info-hahne @sievert.de
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DYSTRYBUTORW POLSCE

<®> MAXFLOOR

MAXFLOOR Spétka z 0.0.

ul. Szlachecka 191, 32-080 Brzezie tel.
12 378 40 00, tel. kom. 736 861 940
biuro@maxfloor.pl; www.maxfloor.pl

Opisane wyzej wiasciwosci materiatu oparte sg na
wieloletnim doswiadczeniu i badaniach laboratoryjnych.
Wiasciwosci materiatu nie odnoszg sie do wszystkich
podtozy i przypadkdéw zastosowania. W przypadkach
powierzchni watpliwych nalezy wykonac proby.

Zmiany techniczne w ramach doskonalenia produktu
zastrzezone. W pozostatym zakresie obowigzujg nasze
ogdblne warunki handlowe. Stan: 7.2023
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